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Oznaczenie
Efekty OPIS EFEKTOW UCZENIA SIE: efektow
uczenia sie na uczenia sie
studiach Po zakonczeniu studidw podyplomowych ,Procesy spajania, wedlug
podyplomowych: projektowanie | wytwarzanie struktur spawanych” absolwent: Polskiej Ramy
Kwalifikacji
WIEDZA
PPS_W01 Zna i rozumie specjalne procesy tlenowe, takie jak ciecie oraz przehijanie P7S_WG
lancg tlenowa, ztobienie gazowe, skorowanie tlenem, opalanie
ptomieniowe, nagrzewanie plomieniowe, prostowanie ptomieniowe oraz
ptomieniowe zgrzewanie zgniotowe, jak rowniez przepisy BHP dotyczgce
spawalnictwa
PPS_WO02 ma podstawowa wiedze w zakresie elektrotechniki i elektroniki dotyczaeg P75_WG
budowy materii, naprezenia pradu, napiecia, rezystancji i powigzania ich z
prawem Chma, pojecie magnetyzmu, dziatania transformatora, uktadow
prostowniczych, tranzystorai tyrystora
PPS_WO03 ma pogtebiong wiedze w zakresie przenoszenia krapli metalu w tuku P75 WG
spawalniczym, spawaniem tukiem impulsowym, stosowanymi ostonami
gazowymi, charakterystyka uktadu Zrédto zasilania-tuk spawalniczy,
wiasciwosciami fizycznymi gazéw ostonowych
PPS_W04 ma pogtebiong, uperzgdkowang wiedze w zakresie spawalniczych irédet P7S_WG
energii do spawania tukiem elektrycznym P75 WK
PP5_WQO5 ma pogtebiong i uporzgdkowang wiedze w zakresie spawania tukowego P75_WG
elektrodg topliwg MMA oraz tukiem krytym SAW, parametrow procesu P75_WK
oraz rodzajow i oznaczen stosowanych elektrod
PPS_W06 zna podziat gazéw spawalniczych, rodzaje ich mieszanek i rozumie ich P75_WG
zastosowanie P75 _WK
PPS_W07 ma poglebiong i uporzadkowang wiedze w zakresie spawania tukowego P75_WG
elektrody nietopliwg TIG, parametréw procesu oraz stosowanych P7S_WK
materiatéw dodatkowych
PPS_W08 ma pogtebiong | uporzadkowang wiedzg w zakresie spawania tukowego P7S_WG
elektroda topliwg w ostonach gazowych MIG/MAG, parametrow procesu, P7S_WK
spawania tukiem impulsowym, rodzajow i oznaczen drutdw elektrodowych
PPS_W09 ma pogtebiong i uporzadkowang wiedze w zakresie zgrzewalnodci, P75_WG
technologii zgrzewania oporowego punktowego, garbowego, liniowego, P75_WK
doczotowego zwarciowego, iskrowego oraz tarciowego
PPS_W10 ma rozeznanie w metodach wytwarzania stali i urzgdzeniach do tego P7S_WG
stuzgcych P75_WK
PPS_W11 ma podstawowq wiedze w zakresie metali, ich odmian alotropowych, P75_WG
budowy oraz podstawowych skiadnikdw strukturalnych
PPS_W12 ma rozeznanie na temat stosowanych na konstrukcje spawane P75_WG
- niskoweglowych i weglowo-manganowych
PPS_W13 ma podstawowg wiedze w zakresie zjawiska kruchego pekania metali i ich P75 WG
pofaczen spawanych
PPS_ W14 ma pogtebiona i uporzgdkowang wiedze w zakresie zachowania sie P7S_WG
konstrukcji spawanych przy réinych obcigzeniach, zardwno statych, jak i
dynamicznych
PPS_W15 ma poglebiong i uporzadkowang wiedze w zakresie projektowania P75 _WG
konstruke]i spawanych przy réznych chcigzeniach wg aktualnie
chowigzujacych norm
PPS_W16 ma wiedze z zakresu spawalnoéci miedzi i stopédw miedzi oraz ich P75 WG
lutowalnoéci, a takie uwarunkowan technologicznych oraz metod spawania
i lutowania miedzi i stopow miedzi




PPS_W17 ma podstawowg wiedze z zakresu niklu i stopdw niklu, w tym P75_WG
charakteryzowanie whasnosci i zastosowania niklu oraz gtéwne rodzaje
stopow nikiu, ich wiasnosci i zastosowanie;

PPS_W18 ma wiedze z zakresu spawalnosci i lutowalnosci niklu i stopéw niklu, a takie | P7S_WG
uwarunkowan technologicznych oraz metod spawania i lutowania niklu i
stopow niklu

PPS_W19 ma ogding wiedze z zakresu spawalnych gatunkdw aluminium i jego stopow | P7S_WG
ich wiasnosci fizycznych i mechanicznych oraz spawalniczych

PPS_W20 zna i rozumie metody i warunki technologiczne spawania, a takie czynniki P7S_WG
wplywaigce na wyhdr metody spawania okreslonych konstrukeji
wykonanych z spawalnych gatunkéw aluminium oraz ich stopdw

PPS_W21 ma ogdlng wiedze z zakresu zastosowania, spawalnosci i technologii P7S_WG
spajania tytanu, cyrkonu, tanialu | magnezu i ich stopéw

PPS_W22 zna pojecia: metaloznawstwo i rmetalografii P75_Wda

PPS_W23 ma ogdlng wiedze zakresu badan metalograficznych makroskopowych 1 P75_WG
mikroskopowych, procedury przygotowania prébek do badari
makroskopowych i mikroskopowych, a takze zastosowania tych metod w
spawalnictwie

PPS_W24 zna i rozumie podstawowe zaleznodci napreien i odksztatcen, zna zjawiske | P7S_WG
karbu, koncentracji naprezen i skutki jej oddziatywania.

PPS_W25 zna i rozumie spre2ysto plastyczne zachowania materiatdw metalowych P75 WG

PPS_W26 ma ogding wiedze z zakresu projektowania {(wymiarowania) konstrukgji P75_WG

PPS_W27 ma pogtebiong i uporzadkowang wiedze z zakresu zasad i zalecen P75_WG
stosowanych przy projektowaniu weztdw i zigczy spawanych

PPS_W28 zna i rozumie rodzaje napreien wystepujgce przy roznych warunkach P75_WG
obcigzenia ztgczy spawanych

PPS_W29 ma rozeznanie w rozwigzaniach konstrukeyjnych elementdw spawanych dla | P7S_WG
budownictwa, budowy maszyn oraz innych gatezi gospodarki P75_WK

PPS_W30 zna i rozumie zasady projektowania potaczen spawanych, rodzaje potgczen | P75_WG
spawanych oraz zasady ich przedstawiania na rysunkach technicznych

PPS_W31 ma wiedze 2z zakresu wymagan dotyczacych tolerancji wymiarowych oraz P75_WG
wplywu ksztaltu rowka spawalniczego na wielkosé odksztatcen

PP5_W32 Zna podstawie rozwigzania konstrukcyjne weztdéw spawanych stosowanych | P75_WG
w budowie konstrukeji naczyn cisnieniowych takich jak instalacje
energetyczne, gazowe lub chemiczne

PPS_W33 ma wiedze z zakresu zasad projektowania i wymiarowania oraz sposobdw P75_WG
ksztaltowania elementow konstrukcyjnych z aluminium i jego stopow
wynikajgce ze specyficznych wiasciwosci fizyko-chemicznych tych
materiatdw

PPS_W34 ma podstawowg wiedze z zakresu zasad projektowania i wymiarowania P75_WG
oraz sposobow ksztattowania elementdw konstrukeyinych z stali
konstrukcyinej

PPS_W35 ma poszerzong i uporzgdkowang wiedze z zakresu pojeé zwigzanych z P75_WG
zapewnianiem jakosci, wymagan stawianych przez normy serii PN-ISQ 9000 | P75_WK
systemom zapewniania jakosci, wymagan stawianych przez normy
spawalniczym systemom jakosci, zasad stosowanych przy tworzeniu

- dokumentacji systemu jakodci, dziatan zwigzanych z certyfikacjg i

auditowaniem

PPS_W36 ma poszerzong wiedze z zakresu zasad tworzenia instrukcji P75_WG
technologicznych spawania, dokumentéw kontrolnych

PPS_W37 ma podstawowg wiedze dotyczacg rodzajéw i zakreséw obowigzywania P75_WG
egzaminu spawacza

PPS_W38 ma podstawowg wiedze z zakresu definicii naprezen, sposobu powstawania | P7S_WG
przy spawaniu oraz klasyfikacji obcigzen

PPS_W39 ma podstawowsg wiedze z zakresu odksztatcer spawalniczych, sposohow P7S_WG
przeciwdziatania odksztatceniom, usuwania naprezern wtasnych

PPS_W40 ma ogolng wiedze z zakresu mechanizadji spawania, budowy stanowiska do | P75_WG
mechanizacji spawania, podziatu stanowisk spawalniczych, korzysci P7S_WK




ekonomicznych i technicznych wynikajgcych z wprowadzenia stanowisk
spawalniczych

PPS_W41 ma podstawowg wiedze z zakresu zagrozen zdrowia i bezpieczenistwa pracy | P7S_WG
wystepujgcych przy procesach spawania i ciecia metali, a takie zasad
bezpiecznej pracy, srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej
stosowanych w spawalnictwie oraz przepisdw bezpieczenstwa pracy w
spawalnictwie
PPS_W42 zna i rozumie sposoby kontroli procesdw spawalniczych, w tym metody P75_WG
pomiaru parametrow spawania, temperatur, diugosci i kata oraz geometrii | P75_WK
spoin, czasu stygniecia t800-500
PPS_W43 ma podstawowq wiedze z zakresu badar nieniszczgcych ich rodzajow i P75_WG
zastosowania
PPS_W44 zna i rozumie role kosztéw spawania i ich wptyw na zysk i sukces firmy, P75 _WG
czynniki wptywaigce na koszty spawania
PPS_W45 ma wiedze z zakresu procesow spawalniczych wystepujacych w pracach P75_WG
naprawczych, trybu postepowania przy naprawie metodami spawania, P75_WK
wymagan dotyczacych dokumentacji naprawy, trybu opracowywania
technologii regeneracyjnego napawania oaz zalecenia specjalne zwigzane z
bezpieczeristwem przy spawalniczych pracach remontowych
PPS_W46 zna i rozumie kryteria przydatnosci uzytkowej P7S_WG
UMIEJETNOSCH
PPS_UO1 urtie obliczac i mierzy¢ naprezenia wystepujgce przy réznych warunkach P75_Uw1l
obcigZenia ztgczy spawanych P75 _UW?2
PPS_U0Q2 potrafi uzasadni¢ stosowanie poszczegolnych rozwigzan konstrukeyjnych w | P7S_UwW1
odniesieniu do warunkdw eksploatacji instalacji ci$nieniowych P75_UW2
P7S_UW3
P7S_UwW4
P75_UO
PPS_UO3 potrafi obliczy¢ koszty spawania i wskazaé Zrédta ich oszczednosci P75 _Uw2
P75_UwW3
PPS_UO4 umie ocenié spawalnoéé i zgrzewalnosé materiatow P75_UwW2
P7S_UwW3
P7S_Uw4
PPS_UO5 zna praktyczne podstawy spawania gazowego oraz tukowego metodami P75_UW1
MMA, MIG/MAG, SAW oraz TIG
PPS_UOB zna praktyczne podstawy lutowania, zgrzewania oraz ciecia termicznego P75_UW1
PPS_U0O7 potrafi wyznaczy¢ spawalnosé stali, staliw i zeliw P75_Uw?2
P75 _UW3
P7S_UwW4
PPS_U08 potrafi przeprowadzi¢ badania nieniszczgce réznymi metodarmni P75 _Uwl
P7S_UW2
PPS_LJ09 zna praktyczne podstawy pomiardw kontrolnych i rejestracji danych w P7S_UW1l
spawalnictwie P75_Uw2
PPS_U10 umie dobraé parametry procesu spawania P7S_Uw1l
P75_UwW2
P75_UW3
s P75_UwW4
P75_UCQ
PPS_U11 potrafi okreli¢ podstawowe wymagania zawarte w normach z zakresu P75_UW1
spawalnictwa P7S_UW?2
P7S_UK
P7S_UU
PPS_UZ12 umie wykonaé dokumentacje technologiczng procesu spawania wybranego | P75_UW1
elementu P75_UW?2
P75_UW4
P75_UK
P7s_UO

P75_UU




PPS_U13 potrafi dobraé odpowiedni poziom wymagar zalecanych w spawalniczych P75_UW1
systemach zarzadzanla jakoscig P75_UwW2
P75_UWS3
P75_UK
P75_UO
P75 UU
KOMPETENCIE
rozumie potrzebe | zna mozliwodci ciggtego doksztatcania sie (studia P75_KO
PPS_KO1 podyplomowe, kursy) - podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistychi | P7S_KR
spotecznych
ma $wiadomosé wainosci i zrozumienie pozatechnicznych aspektow i P7S_KO
PPS_K02 skutkow dziatalnosel inzyniera mechanika - spawalnika, w tym jej wptywu na | P7S_KR
érodowisko i zwiazanej z tym odpowiedzialnodci za podejmowane decyzje
ma swiadomos¢ roli spotecznej absolwenta uczelni technicznej, rozumie P7S_KK
potrzebe przekazywania spoteczeristwu informacji i opinii dotyczgcych P7S_KR
PPS_KO03 rozwoju segmentu budowy maszyn i innych aspekidw dziatalnosci inzyniera;
podejmuje starania, aby przekazaé takie informacje i opnie w sposdb
powszechnie zrozumiaty
PPS_K04 Rozumie idee normalizacji, certyfikacji | integracji systemow zarzgdzania P75_KK
jakodcia, ochrong srodowiska, bezpieczeristwem pracy | bezpieczeristwem P7S_KO
informacji. Rozumie koncepcje zarzadzania przez jakodé. ldentyfikuje P75 KR
podstawowe problemy zarzadzania jakoscia, w tym kosztéw jakodci oraz
zasady ich rozwigzywania.
Gdzie:

PPS —~ symbol dla studidow podyplomowych

W01, W02, ... - symbole dla efektdow uczenia sie w zakresie WIEDZY
_U01, _U02, ... - symbole dla efektéw uczenia sie w zakresie UMIEJETNOSCI
_K01, K02, ... - symbole dla efektéw uczenia sie w zakresie KOMPETENCI!




